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E SERIES

节能降耗高达51%
专利技术，全电驱动摆架和锁模，每日省电250-300度。

全电机型吹瓶机

声音静如特斯拉
纯电驱动运作起来声音静如世界知名电动轿车特斯拉，让你的工厂不再噪杂。

节省人工成本
如配置有三轴伺服机械手，每台机可减少员工2名，可有效减少人员工资

与管理成本。

移模精准快速
摆架采用伺服电机驱动，瞬间加速快，急刹稳准，移模可调速。

满足高卫生标准
纯电驱动更适合食品、医药、饮料等对卫生要求极严的产品。



搭载
电动插笔
纯电驱动插笔，响应速度更快，而

且运动平稳。

部件可通过操作屏数字调整，无需

人工机械调整，安全更可靠！

搭载伺服
电机驱动模头
多腔模头搭配电动壁厚伺服系统，

并提供抽杯式或抽芯式的伺服厚薄

控制方式。



搭载电机锁模
电动锁模使用了放大式动力机械结构设计，把输入动

力放大 20 倍，来达到使用小功率的电机，满足强大

的锁模力需求。

搭载电动摆架
采用伺服电机及滚珠丝杆代替原液压油缸与位移传感

器的机械结构，具有运动精度高、运动轻快、相应速

度快等特点。



搭载电动升降平台
适应不同的制瓶高度，不用人工费力去操作。

搭载电动抬头
抬头更加平稳，不会摆动
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SCJ-65-65EH+S2X1.10D

三层

10

1

/

5x3.7x3.4

65

24

50

78.2

230

575

125

SCJ-75-55-25EH+T+S2X1.10D

10

1

/

4.3x4.3x2.7

55

7.5

25

75

22

90

25

2.2

4

85.9

230

350

125

SCJ-75-55-25EH+T+S2X1.5D

15

2

280

3.5x4.6x2.7

55

7.5

25

85

37

150

30

2.2

4

109

250

400

196

机型

类别

制品最大容积

模头坯料数量

模头中心距

机器净重约

机器外形尺寸

装机总功率 kW

L

mm

kg

m.LxWxH

mm

mm

kN

mm

kW

kg/h

最小合模距

锁模行程

锁模力

螺杆直径

挤出电机功率

最大塑化能力

项目

基本参数

开合模系统

挤出系统

动力系统

单位 电液驱动吹瓶机

双层带液位线

12000
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SCJ-75E+S2X6.5G(70)

0.5

6

90

4x4x2.6

75

30

120

75.9

250

200

125

SCJ-85E+S2X8.5G(80)

0.5

8

80

4x4.6x2.6

85

30

130

76.9

250

200

125

SCJ-90E+S2X4.15G

2

4

160

6x4.7x3.7

90

45

180

106.1

230-270 可调

300

196

机型

类别

制品最大容积

模头坯料数量

模头中心距

机器净重约

机器外形尺寸

装机总功率 kW

L

mm

kg

m.LxWxH

mm

mm

kN

mm

kW

kg/h

最小合模距

锁模行程

锁模力

螺杆直径

挤出电机功率

最大塑化能力

项目

基本参数

开合模系统

挤出系统

动力系统

单位 全电驱动吹瓶机

12000

单层
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日化用品类

食品包装类

农业用品

机油罐 汽车零件类

化妆品类 医药类

玩具类

工具箱 清洁剂类
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厚薄控制
可通过该功能实现对产

品减重。

打水口装置
自动把飞边和尾料切除。

切瓶口装置
适用于有气囊设计的产

品，自动把气囊部分切

除和把产品的尾料切除。

配置机械手
可根据需要配置前置机

械手或后置机械手，满

足不同需求。

锣瓶口机
可外置或内置锣瓶口机。

电动葫芦
适用于吊装模具。
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预封口切刀
在切断料管的同时把料

管粘合在一起，适用于

吹制宽的制品。

旋转插笔架
插 笔 的 方 向 可 实 现

30-150 度 可 调，适 用

于吹制斜口的产品。

侧打针功能
适用于没有瓶口的产品，

或有 2 个或以上的、位

于不同方向的瓶口的产

品。

视觉检测
对制品的外观尺寸和外

观光洁度进行检测，适

用于人工成本高或招工

困难的地区。

模内贴标
吹制制品前把标签放入

模具内，再借用制品本

身的热度将标签紧贴于

制品表面。



乐善智能与多位全球知名企业、
中国500强企业达成良好合作关系，
销量位居国内同行业销量之冠。
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以上商标为乐善公司合作客户，有合同文件可查。出于保密协议，还有更多客户信息未公布。
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从单机到整机，从整线到交钥匙工程，
乐善一直以顾客为核心，
从未间断地为客户提高产品品质和服务水平。

成员

乐善机械专注吹瓶技术已经 26 年，我们的 " 钥匙工程 " 队伍中有在吹瓶机行业超过

20 年的老师傅，有从事吹瓶机设计长达 15 年、设计工业厂房超过 5 年的工程师，

有 10 多年装配钳工经验和车间管理经验的技师，有同时具备电工、焊工、钳工的多

元化人才，有熟悉吹瓶机安装调试的技术员等等。
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服务

施工

根据生产工艺和物流运送便利的原则，我们把厂房（新建或改造）的功能划分为原

料间、配料间、吹瓶车间、注盖车间、灌装车间和仓库。同时，我们还会设计一套

由原料配比、原料输送、废品粉碎到瓶子吹制、瓶子除溢和瓶子站立的整体解决方案。

从车间的水路部分，气路部分，电气部分，管线桥架部分的选型到采购及检验，从开孔、

烧焊、抛光、安装、清洁、调试到检验成品，每一步都是由乐善机械独立承揽。
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工作流程

设定瓶子需求量

保障系数的选取需考虑下列因素：

考虑到吹瓶机、模具以及辅机的故障维修，乐善项目中心在设定的瓶子的数

量时需要增加保障系数。

1，平均无故障运行时间    2，设备维修可达性

3，配件保障情况               4，设备保养状况

5，维修人员技术水平

1

选吹瓶机
乐善项目中心全面提供各种机型的详细数据给客户，而不仅仅是螺杆直径，

挤出量和功率那么简单。
2
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工作流程

选配辅机，计算管路

冷水机

该流程分以下5部分:

冷水机的选型，取决于以下两个数据
的总和温度冷却到脱模温度，计算要
交换的热量液压系统、减速箱、机筒
下料口、模头伺服油缸的总发热量。

供料系统
吹瓶机产生的水口料通过输送带自动
送入破碎机中。
自动配比混料，再送入每个吹瓶机料
斗
全密闭管道输送方式，杜绝粉尘

工业 PLC 控制，触摸式人机界面
配料能力 1.5 吨 / 小时
SUS304 不锈钢材料制作，卫生健康
缺料警报功能

破碎机
选择破碎机主要参考 1 个指标 -- 破
碎能力，即每小时能破碎多少料。但
是选取破碎能力时，应准确计算出：
1，筛网孔径尺寸
2，调机等原因导致的破碎机间歇工
作所导致的增加系数

空压机、储气罐
准确考虑气体的冷却、干燥、过滤、
除油等处理工作，先后有序地放置空
压机、储气罐气体设施

水管和气管
综合权衡投资成本和使用成本，达到
最优经济型；根据吹瓶机的耗水量，
精算出最佳管道内外径

3
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工作流程

设计车间布局（核心工程）
项目中心的成员个个都是行业精英，有着丰富的机型车间管理经验和吹瓶生

产工艺，他们熟知机械布局原则，物流运转的最佳线路。在设计中，我们全

面考虑机器操作、维修空间、消防通道、物流通道、通风及照明、人员通道等。

在全中国，能如此全面规划吹瓶生产线的厂家，唯有乐善机械可以做到。

4

精算出生产线运营成本
项目中心能在项目投资前，精确罗列出生产线的投资额以及未来一年的生产

成本给以客户。
5



客户在乐善官微报修后，所属区域售后人员手机端会同步报障信息，并于 2 小时内联系客户提供解决方案。
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1.微信报装系统

客户报装流程

1. 登陆乐善官微：登

陆 乐 善 官 方 公 众 号，

点击“售后专区”里，

进入“报装报修”

2. 登陆系统：用乐善

提供给你的账号登陆

系统。

3. 进入系统界面：系

统提供机型名称、生

产产品类型、出场日

期、留言四大功能选

择

5. 选择生产产品类型：

方便查询

6. 选择出厂日期：乐

善的设备后面都有一

个名牌，上面有出厂

日期，找到填上即可。

7. 备注留言：把故障

问题填入留言。

4. 选择机型：选择你

的机型

8. 提交信息：完成后

点击提交，然后等待

乐善售后人员上门服

务
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售后维修流程

S T E P  1

根据你的情况，系统

自动将消息发送给你

所在的售后服务人员

接到维修通知

S T E P  2

售后人员确定接单后，

应该及时联系客户预

约上门维修时间

确定接单

S T E P  3

售 后 人 员 到 达 现 场，

向系统确认，并进行

维修

现场维修

S T E P  4

维修完成后，系统会

自动记录该次维修情

况

维修结束

2.零配件耗损预警系统

3.培训&咨询

自采购吹瓶机之日起，乐善就为客户建立数据档案，设立零配件耗损预警系统；

当某个零配件即将达到使用寿命时，乐善会主动来电提醒您更换，避免产生不

必要损失。

乐善免费为客户安装、调试，并无偿培训维修师傅 ;

公司总部设立 24 小时开通服务专线，可电话处理服务。

下载本册资料


